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PRESENTATION DES APPAREILS DE MESURE DIMENSIONNELLE DE LA SALLE DE
METROLOGIE

La présentation de chaque appareil comprend :
e Une photo
o Une description
e Des exemples de résolution
e Un certificat d’étalonnage correspondant a un appareil du type

Remarques :
o e certificat d’étalonnage fourni pour un type d’appareil sera celui exploité dans le cadre du
TD concerné par ce type d’appareil.
e Alafin figure les Incertitudes d’Etalonnage du laboratoire partenaire de I’ensam : BEA
métrologie

Micrometres d’extérieur et d’intérieur

\

Distance entre les touches : 5,50 mm

Résolution
(ou pas de quantification ) :  erreur d’indication maxi répétabilité (S)
tambour:
0,01mm 8 um 1,2 um
0,005 mm 4 um 0,8 um
0,002 mm
Affichage numérique :
0,001 mm 5um 0,9 um

Ci-dessous, les certificats d’étalonnage d’un micrometre d’intérieur et
d’intérieur.



BEA METROLOGIE

~ ZI Toussaint Catros

Rue Btamant

33185~ 1LE HAILLAN
Tél: 0556 3420 63 — Fax: 05 56 34 03 ¢7

CERTIFICAT D'ETALONNAGE

CALIBRATION CERTIFICATE
~ N° 03CV0154

DELIVRE A : BEA METROLOGIE (Contréle)
ISSUED TO : Esplanade des Arts et Métiers
33400 TALENCE

INSTRUMENT ETALONNE

CALIBRATED INSTRUMENT

Désignation : Micrométre d'extérieur a vis

Designation : 01725 mm au 1/500 mm

Constructeur : Etalon

Manufacturer :

Type: Standard N° de série :

Type : A tambour gradué et vernjer Serial number :
N° d'identification : EEA MC.E 35
Identification number :

Ce certificat comprend 3 pages Date d'émission :  10-janv-2003

This cedificate includes pages Date of issue :

LE RESPONSABLE DU LABORATQIRE
THE HEAD OF THE LABORATORY

Ph. AMELOT

L IATMARIM R A

REPRODUGTION DE CE GERTIFICAT N' EST AUTORISEE QUE
SOUS LA FORME DE FAC-SIMILE PHOTOGRAPHIQUE INTEGRAL
THIS CERTIFICATE MAY NOT BE REFRODUCED QTHER
THAN IN FULL BY PHOTOGRAPHIC PROCESS
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N* d'identification : BEA MC.E 35
Micrométre d'extérieur a vis Standard A tambour gradué et vernier
0725 mm au 1/500 mm

Constructeur : Etalon . Procédure interne ; PR TEC 125-01/1-07
N° de série :

-1- Conditions d'envircrnement Mesures effectuses le 10-janv-2003 & TALENCE
Températura : 20+ 1 °C Le responsable des mesures :

Température de référence : 20°C L. DROMARD

-2- Mode(s) opératoire(s) utilisé(s)
Mode opératoire : BEA/MO4/04/125-02 - Contact pieine touche
Référence : 6
" Mesure par Référence : 3

Mode opératoirs :  BEA/NO/04/01/125-01 - Contact partiel
Reférance : 1
Mesure par Réiérence : 8

-3- Moyen(s) de mesure utilisé{s)
Jeu de cales étalons 1 4 100 mm identifié(e) : BEA CAP 09
Certificat N° 02CE7820 du 13/06/02 (BEA METROLOGIE)

-4- Examens préalables

Etat 3 réception
R.A.S.

Examen visuel et tactile
RAS.

Les incertitudes &targies mentionnées sont celles correspondant & deux incertitudes types. Les incerlitudes-types ont &t& calculées en tenant compta des
differentes composantes dincertitudes, élalons de référence, moyens d'étalonnage, conditions d'ervironnement, contribution de Finstrument Stalonng, répétabilite ...




CERTIFICAT D'ETALONNAGE N° 03CV0154

-5- Résultats

Contact pleine touche
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Contact partiel

Réfarence (mm)

Erreur maxi (rmm)
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Mesure (mm)
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0,000
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¢ Incertitude : £ (0,002 mm + 10 .10-6.L)

Mesure (mmj}
12,808
12,888
I __1_2.-6553““—
12888
12,888

0012 Incertitude : % (0,002 mm + 10 .10-6.L)

Ecarfs
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Ecarts
(mm)
0,002
0,012 |
0,012
0,012
C 0,012
0,012
0,012
0,012

L!es incertitudes élarpies mentionnées sont celles corraspondant & deux incerfitudes
différentes composantes dincertiludes, étatons de référence, moyens d'éta

types. Les incertitudes-types ont &té calcuiées en tenant compte des
lonnage, conditions d'environnement, contribution de linstrument étalonng, répétabifité ...



BEA METROLOGIE

CHAINE NATIONALE DETALONNAGE BNM-COFRAG

www.beametrologie.com METROLOGIE DIMENSIONNELLE
71 Toussaint Catros LABORATOIRE D'ETALONNAGE ACCREDITE
1e Diamant - HABILITATIONN®  2.1403

33185 ~ LE HAILLAN
Tél: 05 563420 63— Fax:0556340307
Laboratoire : 03 56 04 00 48

ACCREDITATIONN *

CERTIFICAT D'ETALONNAGE
CALIBRATION CERTIFICATE

N® 04CE14521

DELIVRE A : BEA METROLOQGIE (Contréle)
ISSUED TO : Esplanade des Arts et Métiers

33400 TALENCE

INSTRUMENT ETALONNE
CALIBRATED INSTRUMENT

Designation : Micrométre d'extérieur a vis
Designation : 25/50 mm au 1/100 mm

Constructeur : MITUTOYQ

Manufacturer :
Type: A touches a plateau N° de série :
Type: ‘ Serial number :

N° d'identification : BEA ME.P 01

identification number : .
Ce certificat comprend 3 pages Date d'émission: 17-déc-2004
This certificate includes pages Date of issue :

LE RESPONSABLE DU LABORATOIRE

THE HEAD OF THE LABOBATORY

e
o

¢cofrac

Ph. AMELOT
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LA REPRODUCTION BE GE CERTIFICAT NEST AUTORISEE QUE 80US
LA FORME DE FAC-SIMILE PHOTOGRAPHIQUE INTEGRAL

I8 CERTIFICATE MAY NOT BE REPRODUCED OTHER THAN IN FULL 8Y
“~OTOGRAPHIC PROCESS S ETALONNAGE
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N° d'identification : BEA ME.P 01

Micrométre d'extérieur a vis A touches 2 plateau
25750 mm au 1/100 mm

Constructeur MITUTCYO Procédure interne : PR TEC 125-01/1-03
N°® de série :

-1= Conditions d'environnement Mesures effectuées le 18-ncv-2004 8 TALENCE

Température de référence : 20 °C Le responsable des mesures :
Température : (20 £ 1) °C Y. GARIDA

-2- Mode(s) opératoire(s} utilisé(s)
Mode operatoire:  BEA/MO/04/01/125-02 - Contact pieine touche

Référence . 6
Mesure par Référence : 3

L'erreur d'indication en contact pieine touche est déterminée en
effectuant des séries de mesures réparties sur I'étendue de mesure
aprés avoir préalablement réglé & « zéro » le micrometre sur une
cale représentant soit la capacité minimale, soit une cale de 1 mm
pour les appareils d'étendue 0-25 mm. Elle est caractérisée par le
plus grand des écarts obtenus entre les mesures réaliséss et la
valeur conventionnellement vraie de la cale ou de I'empilage de
cales.

Mode opératoire : BEAIMO/04/01/125-01 - Contact partiel

Référence : 1 _
Mesure par Reférence : 8

L'erreur d'indication en contact partiel est déterminée au point de plus
grande dispersion du contact pleine touche. Il est effectué 2 mesures de 4
positions & 90° de I'étalon sur une portée de 2 mm. L'erreur d'indication en
contact partiel du micrometre est le pius grand des écarts obtenus entre les
mesures réalisées et la valeur conventionnellement vrate de la cale.

-3- Moyen(s) de masure utilisé(s)
Jeu de cales étalons 1 a 100 mm identifié{e) : BEA CA.P 09
Ceriificat N° 04CE0514 du 09/01/04 (BEA METRCOLOGIE)

Jeu de cales étalons 125 & 250 mm identifié{e) : BEA CG.L 02
Ceriificat N° 04CE11240 du 20/08/04 (BEA METROLOGIE)

Jeu de cales étalons 300 & 500 mm identifié(e) : BEA CG.L 02B
Certificat N°* 03-09-C/0307 du 25/09/03 (METLAND)

;
-4- Examens préalables

Etat & réception
R.AS.

Examen visuel et tactile
R.A.S.

Les incertitudes élargies mentionnées soni celies correspondant & deux fois lincertitude-type composée.

La délivrance d'un certificat d'étalonnage portant le logotype Cofrac-Etalonnage parantit fe raccordement des résultats d'étalonnage au systéme

international d'unités SI.
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-5- Résultats

Contact pleine touche

Référence {mm)

24,9997

| (BEA CA.P 09/89018)

32,0395
(25+1,04+6)

37,8999
{1,9+11+28)

42,5996
{1,6+25+16)

47,7997
(25+21+1,8)

i 48,9999
{BEA CA.P 09/94)

Erreur maxi (mm)

i -0,004

Contact partiel

Référence (mm)

[ 47,800

Erreur maxi (mmj}

-0,004

L Incertitude :

\ Incertitude :

Mesure (mm)

25,000

25,000

25,000

32,039

32,039

32,039

37,898

37,898

37,898

42,596

42,596

42,596

47,796

47,796

47,796

49,999

49,999

48,989

*(0,0049 mm + 10..50-6,1)

Mesure (mm)

47,798

47,798

47,798

47,796

47,798

47,796

47,798

47,798

+(0,0049 mm + 10 .10-6.L)

Les mcemtudes élargles menhonnées son: celies carrespondant é deux fms i |ncemtude-type composée L :
+ Ladélivrance d'umcertificat d"étalonnage portant le'logotype Cofrac-Etalonnage garantit le raccordement des résultats o' étalonnage au systéme

mternallonal d'unités Sl.
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BEA METROLOGIE

CHAINE NATIONALE D'ETALONNAGE BNM-COFRAC

WWW-beayletrologie-com METROLOGIE DIMENSIONNELLE

Z] Toussaint Catros LABORATOIRE D'ETALONNAGE ACCREDITE

?;fg‘f“ﬁ;“;‘{ ALLLAN HABILITATIONN®  2.1403
ACCREDITATION N °

Tél: 0556342063 — Fax: 0556340307
Laboratoire : 05 56 04 00 08

CERTIFICAT D'ETALONNAGE

CALIBRATION CERTIFICATE
N° 05CE5699

DELIVRE A : ENSAM
ISSUEDTO : Esplanade des Arts et Métlers

33400 TALENCE

INSTRUMENT ETALONNE

CALIBRATED INSTRUMENT

Désignation : Micrométre d'intérieur a 3 touches

Deasignation : 25730 mm au 1/200 mm

Constructeur : /

Manufacturer :

Type : Standard N° de série :

Tvpe: Atambour gradué Serial number :
N° d'identification : ENSAM 001
Identification number :

Ce certificat comprend =~ 2 pages Date d'émission : 26-avr-2005

This certificate includes pages Date of issue :

LE RESPONSABLE DU LABORATOIRE
THE HEAD OF THE LABCRATORY

2, ameLoT cofrac

AR R

LA REPRODUCTION DE CE CERTIFICAT N'EST AUTORISEE QUE SOUS
LA FORME DE FAC-SIMILE PHOTOGRAPHIQUE INTEGRAL

THIS CERTIFICATE MAY NOT BE REPRODUCED OTHER THAN IN FULL BY .
PHOTOGRAPHIC PROCESS HAI.ONNAGE
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N° d'identification : ENSAM 001
Micrométre d'intérieur & 3 touches Standard A tambour gradué
25/ 30 mm au 1/200 mm

Constructeur : ! Procédure interne : PR TEC 128-01/1-01 (3)
N° de série :

-1- Conditions d'environnement Mesures effectuées le 26-avr-2005 & TALENCE
Température de référence : 20 °C Le responsable des mesures :

Température : (20 1) °C PH. DEGANO

-2- Mode(s) opératoire(s) utilisé(s)
Mode opératoire : BEA/MO/04/01/128-03 - Erreur d'indication

Référence : 3
Mesure par Référence : 3

Lerreur d'Indication du micrométre d'intérieur 3 touches est déterminée en effectuant des séries de mesures
réparties sur 'étendue de mesures. Elle est caractérisée par I'dcart maximal constaté entre les mesures réalisées et
la valeur conventionnellement vraie des bagues étalons utilisées.

-3- Moyen(s) de mesure utilisé(s)
Jeu de bagues fisses étalons 3 & 199,9995 mm identifié(e) : BEA JB.L 10
Certificat N° Q4CE11237 du 19/08/04 (BEA METROLOGIE)

Jeu de bagues lisses étalons 3 4 199,9995 mm identifié(e) : BEA JB.L 10 {cir)
Certificat N° D0371203/67 du 01/07/03 (CM ADOUR)

-4- Examens préalables

Etat a réception
R.A.S.

Examen visuel et tactile
R.AS.

Renseignements complémentaires
Absence de tolérance pour cette resolution.

-8- Résultats

Erreur d'indication

Référence (mm} Mesure {mm} Ecarts
mm
25,0005 [ 25000 \
(BEA BL 34)
25,000 -0,0005
25,001 0,0005
27,9998 28,003 0,0032
(BEA Bl 35)
28,003 0,0032
28,002 0,0022
30,0054 30,012 0,0066
(BEA BL 36)
30,013 0,0076
30,011 0,0056

Erreur maxi {mm)

0,0076 Incertitude : % {0,004 mm + 10 .10-6.L)

Les incertitudes élargies mentionnées sont celles correspondant & deux fois (incertitude-type composée.
La délivrance d'un certificat d'étalannage portant s logotype Cofrac-Etalonnage garantit le raccordement des résultats d'étalonnage au systéme
international d'unités SI.




