
  

  

 
La présentation de chaque appareil comprend : 

 Une photo 

 Une description 

 Des exemples de résolution 

 Un certificat d’étalonnage correspondant à un appareil du type  
 
Remarques :  

 le certificat d’étalonnage fourni pour un type d’appareil sera celui exploité dans le cadre du TD concerné 
par ce type d’appareil. 

 A la fin figure les Incertitudes d’Etalonnage du laboratoire partenaire de l’ensam : BEA métrologie  
 
 

Colonne de mesure 
 

Une colonne de mesure permet d’obtenir la cote en Z d’un point palpé à l’aide d’un palpeur 
suivant une direction perpendiculaire au plan de référence (marbre d’appui de la colonne 
et de la pièce). L’usage de cet appareil nécessite souvent un montage de contrôle afin 
d’orienter la pièce suivant la bonne direction de emsure. 
De nombreuses fonctions existent pour traiter ensuite les points relevés entre eux. 
 
Cas particulier : 
Palpage d’un point de rebroussement 
 
palpeur 
 
pièce 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

L’accès au point intérieur ou extérieur  se fait par des palpeurs  
de diamètres différents 
La résolution (ou pas de quantification) est de 1 µm 
La répétabilité d’une mesure d’un point sur une colonne avec un opérateur qualifié est de : 
 Ecart type : S = 0,5 µm maximum 
La répétabilité d’une mesure d’un point de rebroussement est de :  S = 0,9 µm 
La répétabilité de calibration du palpeur est de :  S = 0,4 µm  
Ci-joint le certificat d’étalonnage de la colonne de mesure de la salle de métrologie 
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