
 
La présentation de chaque appareil comprend : 

 Une photo 

 Une description 

 Des exemples de résolution 

 Un certificat d’étalonnage correspondant à un appareil du type  
 
Remarques :  

 le certificat d’étalonnage fourni pour un type d’appareil sera celui exploité dans le cadre du 
TD concerné par ce type d’appareil. 

 A la fin figure les Incertitudes d’Etalonnage du laboratoire partenaire de l’ensam : BEA 
métrologie  

 
 

Pied à coulisse et jauge de profondeur 
 

3 technologie cohabitent sur ces appareils : 

 A vernier 

 A règle numérique 

 Et dans le cas des jauges de profondeur, les micromètres de 
profondeur 

  
 
 
 
 
 

 
Résolution ( ou pas de quantification ) :  
Vernier :  

0,02 mm (1/50ème mm) 
0,01 mm (1/100ème mm) 

Règle numérique : 
 0,001 mm 
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principe du vernier 
 

 
Le résultat de la mesure est :  15,8 mm 
Le réglet est gradué en mm. La résolution de l’appareil est 0,1 mm 
Le vernier à une longueur totale de 9 mm (pour 10 graduations) 
Chaque graduation (grad) du vernier mesure 0,9 mm 
Calcule de X en fonction de Y et Z :   X = Z – Y 
Z = 8 grad réglet = 8 . 1 mm  Z = 8 mm 
Y = 8 grad vernier = 8 . 0,9 mm  Y = 7,2 mm     donc  X = 0,8 mm 

 
 
 
Absence de certificat d’étalonnage des pieds à coulisse : 
 
Dans le cas de l’utilisation d’un pied à coulisse prendre : 
 
Le tableau ci-dessous donne résolution, erreur d’indication maximale et 
répétabilité de différents pieds à coulisse. 
 
Résolution  
(ou pas de quantification ) :  erreur d’indication maxi  répétabilité (S) 
Vernier :  

0,02 mm (1/50ème mm)  24 µm   12 µm 
0,01 mm (1/100ème mm)  14 µm     8 µm 

Règle numérique : 
 0,001 mm    16 µm     6 µm 
 
L’Incertitude d’étalonnage d’un pied à coulisse est de :   ± 24 µm (k = 2) 
 
 
Ci-dessous, le certificat d’étalonnage d’une jauge de profondeur. 
 



 



 



 



 



 


