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	Dossier métrologie

	

	ce dossier doit être référencé dans un proces verbal de contrôle 



Constitution d’un dossier métrologique permettant de garantir la maitrise de la vérification de conformité d’une pièce mécanique à une exigence tolérancée.

Application aux grandeurs dimensionnelles

1 – Définition de la (ou des) grandeur (s) géométrique(s) associée(s) à l’exigence(s) spécifiée(s) 

Cette définition découle du besoin à satisfaire (à définir). La définition géométrique de cette grandeur et de son
 tolérancement doit être cohérente avec ce besoin. Des remarques et commentaires sont souhaités.
2- Définition géométrique de la (ou des) grandeur (s) effectivement mesurée(s) : interprétation 
de la définition précédente indispensable pour réaliser la vérification de conformité
Cette définition est une interprétation de la grandeur à vérifier (voir 1). Cette interprétation doit être
 argumentée et critiquée en fonction des moyens mis à disposition. Cette définition doit représenter 
exactement la grandeur géométrique effectivement mesurée (voir procédure de mesure en 3).
3- Description du (ou des) processus de mesure associé à la définition de la (ou des) 
grandeur(s) effectivement mesurée(s)
La description du processus doit être rigoureusement compatible avec la définition de la grandeur 
effectivement mesurée (voir 2). Cette description doit permettre d’identifier et de figer les facteurs
 influençant l’Incertitude de mesure associée (voir 4).
4- Evaluation des Incertitudes de mesure

Liste des facteurs d’incertitude (issus de 3)
Evaluation de l’influence de ceux-ci sur la grandeur mesurée

Evaluation de l’incertitude type

Evaluation de l’incertitude de mesure associée à la grandeur mesurée

Commentaires
5- Conclusion sur la pertinence du processus global de vérification de la conformité
Capabilité de mesure, Analyse critique des résultats
Proposition éventuelle d’améliorations
5- Validation par les services concernés et le « client »
personnes habilitées à valider

mode de validation
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