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Traitement en bain liquide des alliages
d’Aluminium

I- Prévisions Microstructurales

Atomic percent silicon
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Traitement en bain liquide des alliages

d’Aluminium

I- Prévisions Microstructurales
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Traitement en bain liquide des alliages
d’Aluminium

I- Prévisions Microstructurales
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Traitement en bain liquide des alliages
d’Aluminium

I- Prévisions microstructurales - Fractographies
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Traitement en bain liquide des alliages
d’Aluminium

II- Traitements en bain liquide

Traitement d'Affinage

Référence Affiné

Quantification du traitement - Estimation
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Traitement en bain liquide des alliages
d’Aluminium

II- Traitements en bain liquide

Traitement de Modification

Référence Modifié
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Traitement en bain liquide des alliages
d’Aluminium

II- Traitements en bain liquide

Traitement de Modification (influence de la vitesse de refroidissement)

Refroidissement rapide Refroidissement lent
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Traitement en bain liquide des alliages

d’Aluminium

II- Traitements en bain liquide

Propriétés mécaniques (Traction)
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Traitement en bain liquide des alliages
d’Aluminium

II- Traitements en bain liquide
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Suivi d’un traitement thermique T6

La conductivité électrique/thermique
dépend de la morphologie de I'’eutectique
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Traitement en bain liquide des alliages
d’Aluminium

II- Traitements en bain liquide

Présence de Fe
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Traitement en bain liquide des alliages
d’Aluminium

III- ControOle des traitements

Analyse thermique
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Traitement en bain liquide des alliages

d’Aluminium

III- ControOle des traitements

Analyse thermique (modification avec Sr)
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Traitement en bain liquide des alliages
d’Aluminium

ITII- Controle des traitements

Analyse thermique (modification avec Sr)

Référence Modifié
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