Check List initialisation Phase d’uisnage
· Pièce finie renseignée
· [bookmark: _GoBack]Pièce brut renseignée
· Repère d’usinage correctement positionné (position imposée)
· Machine sélectionnée (3 axes -SOMAB- ou 5 axes -UCP600-)
· Commande numérique définie :
· Table des mots Postprocesseur : SGPost.pptable
· Type de données CN : APT
· Type de format CN : point (3 axes) ou axes (5 axes)
· Brut intermédiaire activé (onglet « Option »)
· Point de changement d’outil choisi hors pièce (onglet «  Position »)
Check List pour chaque Opération :
· Les surépaisseurs pièces sont-elles bien définies ? (si ébauche,  ½ finition ou finition)
· Paramètres de coupe :
· Avance
· Vitesse de coupe
· Nb de dents de l’outil
· Compatibilité paramètres de coupe / performance machine
· Pour les opérations de finition :
· Tolérance d’usinage = 0.01 mm
· Hauteur de crête ou équivalent correcte 
· Approche et retrait définie ?
· Début et fin de l’opération se situe en zone « sûre »
· Naming (afin de s’y retrouver plus facilement) :
· Le nom de l’outil correspond à sa géométrie
· L’opération a un nom clair (ex : « demi-Finition pion central » …)
· Numéro d’outil conforme au magasin d’outils
Check List globale
· Rapport de collision vierge ?
· Analyse du résultat (voir surépaisseur et manque de matière Modele 3D et resultat FAO)
· Temps d’usinage cohérent





